Man drehe das Einheitenrad b35KB1 so weit links herum,
bis der Einheitenzeiger a4KB3 auf Null der Formatskala
steht. Dann drehe man das
Zahnrad 12KB1 so weit, wie es T
ohne Gewaltanwendung méglich i 13KB6
ist, auch in Linksdrehung. Jetzt i
ist der Trommelantrieb b13KB1 -
mit dem Zahnrad 12KB1l in  [j ] b13KBI12
Eingriff zu bringen, so da3 der ‘Hl 13KB2
mittlere Stift 13KB2 genaun | A #i13kB11 a46KB33

nach hinten steht; darauf Cg
y e 13KBIS”_46kB34

schraube man die Trommel-
spindel d13KB5 ein. Man be-
achte auch die vorhergehende
Einstellvorschrift. )

= 113KB1 | ~—12KB1

Settrommelspindelfeder
Fine Einstellung: Spannung der Feder 13KB6.

Zweck

Die Spindelfeder muf} die richtige Spannung haben.

Ausfiithrung

Man bringe den Formatzeiger a4KB3 auf Null der Format-
skala; entferne die Schraube ad6KB33 sowie die Scheibe
a46KB34 und drehe den Zahnantrieb 12KBI1 leicht mit der
Hand links herum, bis man Widerstand fithlt; der Zahn-
kolben al1KB1 kommt dadurch gegen seinen Luftkolben
all1KB2 zuliegen. Alsdann hebe man den Zahnantrieb 12K B1
so weit an, daf3 seine Zihne sich gerade aus den Zihnen des

Trommelantriches b13KB1 heben, jedoch darf der Zahn-
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